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SERVO MOTOR - STEPPER MOTOR
4 AXIS PC CNC INTERFACE UNIT
Model Nr. NX600-4 PWM 220V

(All inputs and Outputs are Optokouplers Isolated )

Nokta CNC ve Otomasyon Sistemleri Biitiin Haklari Saklidir. Nokta CNC sirketi haricinde ayrica lzinsiz Cogaltilamaz dedistirilemez ve dagitilamaz.

220V AC Power



